
刃径 ｼｬﾝｸ径 首径 全長 刃長 首下長 ｺｰﾅｰ 刃数

ｒ

母材超硬MG10、ﾈｼﾞﾚ角45°ｽｸｲ角10°、荒3HDC5仕3、最適被削材：鋼<HRC56、ｽﾃﾝ、ﾁﾀﾝ、工具鋼

＊チップブレーカー付き

刃径 ｼｬﾝｸ径 首径 全長 刃長 首下長 ｺｰﾅｰ 刃数

母材超硬MG10、ﾈｼﾞﾚ角45°ｽｸｲ角10°、荒3HDC5仕3、最適被削材：鋼<HRC56、ｽﾃﾝ、ﾁﾀﾝ、工具鋼

＊チップブレーカーなし

刃径 ｼｬﾝｸ径 首径 全長 刃長 首下長 ｺｰﾅｰ 刃数

母材超硬MG10、ﾈｼﾞﾚ角45°ｽｸｲ角10°、荒3HDC5仕3、最適被削材：鋼<HRC56、ｽﾃﾝ、ﾁﾀﾝ、工具鋼

コード 品番 価格

コード 品番 価格

コード 品番 価格

独自の底刃形状、その他多くの特長を

引継ぎながら、スクイ面の見直しにより、

HDC加工の効率化を実現し、刃長5.2D まで

ラインナップしました。

炭素鋼から焼入れ鋼、ｽﾃﾝﾚｽ、ﾁﾀﾝ等

幅広い被削材に対し高効率加工を

実現いたします。
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特殊底刃形状

（特許）

（多機能複合切削）

■MB-NVDS2 シリーズ （P8101） ４枚刃２D

■MB-NVDS2 シリーズ （P8111） ４枚刃３D

■MB-NVDS2 シリーズ （P8121） ４枚刃５．２D

『 ランピング加工、ヘリカル加工、ポケット加工

トロコイド加工（高送り）に最適です 』

最大ランピング加工角

３２°

超硬母材

MG10

ネジレ角

スクイ角

ﾎﾟﾘｸﾛｰﾑｺｰﾃｨﾝｸﾞ TiAlCrN  硬度3000HV 耐熱1000℃



切削条件 P8201/P8101 MB-NVDS2

刃径 刃数 周速 1刃当送り 軸方向切込量 外周向切込量 回転数 送り 除去量
材種 例

鋼<850 N/mm ウエット

鋼 850-1100 N/mm ｳｴｯﾄ/ﾄﾞﾗｲ

チタン合金 ウエット

側面加工 ステン1.4301 ウエット

鋼<850 N/mm ウエット

鋼 850-1100 N/mm ｳｴｯﾄ/ﾄﾞﾗｲ

チタン合金 ウエット

高送り(低) ステン1.4301 ウエット

鋼<850 N/mm ウエット

鋼 850-1100 N/mm ｳｴｯﾄ/ﾄﾞﾗｲ

チタン合金 ウエット

高送り(高) ステン1.4301 ウエット

刃径 刃数 周速 1刃当送り 軸方向切込量 外周向切込量 回転数 送り 除去量
材種 例

鋼<850 N/mm ウエット

鋼 850-1100 N/mm ｳｴｯﾄ/ﾄﾞﾗｲ

チタン合金 ウエット

溝加工 ステン1.4301 ウエット

刃径 刃数 周速 1刃当送り 軸方向切込量 外周向切込量 回転数 送り ﾗﾝﾌﾟ角
材種 例 φR

[ °]

鋼<850 N/mm ウエット

鋼 850-1100 N/mm ｳｴｯﾄ/ﾄﾞﾗｲ

チタン合金 ウエット

ランピング ステン1.4301 ウエット

刃径 刃数 周速 1刃当送り 穴深 穴径 回転数 送り ﾍﾘｶﾙ角

材種 例 φZ
[ °]

鋼<850 N/mm ウエット

鋼 850-1100 N/mm ｳｴｯﾄ/ﾄﾞﾗｲ

チタン合金 ウエット

ヘリカル ステン1.4301 ウエット

刃径 刃数 周速 1刃当送り 軸方向切込量 外周向切込量 回転数 送り 除去量
材種 例

鋼<850 N/mm ウエット

鋼 850-1100 N/mm ｳｴｯﾄ/ﾄﾞﾗｲ

チタン合金 ウエット

粗仕上 ステン1.4301 ウエット

鋼<850 N/mm ウエット

鋼 850-1100 N/mm ｳｴｯﾄ/ﾄﾞﾗｲ

チタン合金 ウエット

仕上 ステン1.4301 ウエット

その他のサイズ、被削材に関しては別途お問合せくださるか、ホームページ上のTool Expert MFCをご利用ください。
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